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GLADIATOR, REVÊTEMENT DE PROTECTION ACRYLIQUE 
BI-COMPOSANT À EFFET TEXTURÉ, TRÈS CARACTÉRISTIQUE 
DE FINITION HAUTE QUALITÉ 

Idéale pour tous les cycles de peinture semi-mate de prestige résistante aux rayures et à l’abrasion. 
Conçue comme peinture laquée haut de gamme pour les caissons arrière des pick-ups, elle est également 
très utilisée dans les finitions tuning de véhicules de toutes sortes nécessitant recherche esthétique et 
résistance aux rayures. Elle se distingue par son durcissement extrêmement rapide, son excellente 
résistance aux rayures et sa très bonne résistance aux agents chimiques. Conforme à CE2004/42.

AUTOMOBILE
Revêtement de coffres / Intérieurs de remorques et de fourgonnettes / Revêtement de protection extérieur
Socles / Panneaux extérieurs / Intérieurs / Arceaux de sécurité / Passage de roue
Châssis et autres composants

MAISON
Portails / Sols des garages / Allées et  chemins / Marches et escaliers / Brouettes / Sols et plafonds, caves
Boîtes à outils / Portails / Bords d’accès aux piscines

ACTIVITÉS COMMERCIALES
Rampes / Trottoirs / Tables de travail / Balustrades / Climatiseur / Installations de lavage automobile
Portes d’ascenseur / Cales à marchandises / Hangars

ACTIVITÉS DE LOISIRS
Auvents et capotes / Jet skis / Motoneiges / Camping cars / Remorques pour barques
Remorques pour animaux / Remorques en général

INDUSTRIE
Dépôts / Trémies / Rampes de chargement / Camion-citernes et citernes / Équipements  et machines
Blocs et couvertures en béton

MARINE
Ponts  de bateaux / Quais et passerelles / Sols de cabines / Composants intérieurs
Composants moteurs / Cales / Bateaux en aluminium / Kayaks et canoës / Bateaux à voile / Avirons

AGRICULTURE
Tracteurs / Vans à chevaux / Silos / Équipements agricoles / Charrues / Étables pour le bétail

SECTEURS D’APPLICATION



Résistance au pliage (ISO 1519). 
Pliage à 90° et pliage à 150°, épaisseur de 100 microns Aucune fissuration

Adhérence ASTM D 3359 sur les primaires acryliques, polyuréthane et époxy Résultat GT0

Adhérence ASTM D 3359 sur acier poncé Résultat GT0

Adhésion ASTM D3359 sur plastique renforcé de fibres Résultat GT0

Résistance chimique ISO 2812 au xylène et au toluène Aucune modification de la surface

Résistance au diesel ISO 2812 Aucune modification de la surface

Résistance à l’huile hydraulique ISO 2812 Aucun ramollissement

Résistance aux solutions NaOH Aucun effet sur la surface

Résistance à l’alcool Aucun effet

RÉSISTANCES CHIMIQUES
ET MÉCANIQUES

PRÉPARATION
DU SUPPORT

Anciennes peintures. Dégraissage de la pièce, ponçage avec P180-P240, dégraissage 
avec V09, V11, V10 et isolation avec primaire séries F76, F56, F30, F35, F70. 

Primaires acryliques, polyuréthane et époxy. Ponçage avec P320 et dégraissage 
avec Antisilicone V09, V11, V10.

FINITION Acrylique 2K à effet texturé ou mouchetis

ASPECT Semi-mat

POIDS SPÉCIFIQUE 1,05 kg/l

RENDEMENT THÉORIQUE 4 m2/l

RENDEMENT PRATIQUE 3 m2/l (peut varier en fonction de l’épaisseur appliquée et du type de finition)

COV 573 g/l

RÉGLEMENTATION Conforme à CE 2004/42 : 2004/42/IIB(e)(840)600

CARACTÉRISTIQUES
GÉNÉRALES

TEMPS DE 
DURCISSEMENT
Extrêmement 
courts

RÉSISTANCE 
À L’EXTÉRIEUR
Excellente

RÉSISTANCE AUX 
HYDROCARBURES 
ET AUX CÉTONES
Élevée

RÉSISTANCE 
AU PLIAGE
Très bonne

RÉSISTANCE 
AUX RAYURES ET 
À L’ABRASION 
Excellente
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PISTOLET
À PEINTURE BUSE PISTOLET PRESSION AIR NOMBRE DE 

COUCHES
Gravity Spray gun 1,7 - 1,8 mm 2 atm (bar) 1 couche + 1/2

Flash off à 23°C / 10 -15 minutes

PISTOLET
À PEINTURE PRESSIONE AIR FERMETURE 

BUSE
DISTANCE 
SURFACE

Gladiator Spray 
Gun 2,5 - 3,0 atm bar 3 à 4 tours Environ 40 à 50 cm

Flash off à 23°C / 10 -15 minutes

TROISIÈME COUCHE DE « DROP COAT » (FACULTATIVE) Réitérer la phase 2.

2e COUCHE 
DROP COAT

TEMPS 
DE SÉCHAGE

TINTABLE&

Insérer la paille du pistolet à carrosserie, Gladiator Spray Gun dans la bouteille de 
Gladiator Black ou de Tintable préalablement catalysée mais non diluée puis la 
visser au goulot de celle-ci. Durée de vie du mélange à 23°C 1h30.

BLACK

FLASH OFF ENTRE 
LES COUCHES TACKY FREE THROUGH DRY CUISSON 

(FACULTATIF)

10 à 15 min 30 à 40 min 24 à 30 h 20 min à 60°C

Verser dans la bouteille de YA2 Gladiator Tintable 10  % (75  cl environ 80-100 
grammes) de pâte colorante concentrée. Reboucher la bouteille et bien agiter afin 
d’obtenir une coloration uniforme. Ajouter 250  ml de catalyseur CG1 Gladiator 
Hardener dans la bouteille de Gladiator Tintable déjà coloré.

TINTABLE

Verser 250 ml de catalyseur CG1 Gladiator Hardener  dans la bouteille de YA1 
Gladiator Black.

Reboucher la bouteille puis agiter en remuant vigoureusement pour homogénéiser les 
deux produits. Verser dans un récipient la quantité de  Gladiator Black ou de Tintable 
catalysé nécessaire à la première couche de couverture puis diluer avec 30 à 40 % de 
D10 Universal Thinner.

BLACK

1ère COUCHE 
DE COUVERTURE

TINTABLE&BLACK

PRÉPARATION DU PRODUIT / 1ère ÉTAPE

PRÉPARATION DU PRODUIT

APPLICATION

PRÉPARATION DU PRODUIT / 2e ÉTAPE

APPLICATION



GLADIATOR
Revêtement 
de protection
Black et Tintable
750 ml

GLADIATOR
Catalyseur

250 ml et 1L



ÉD
IT

IO
N

 1
.2

01
9

I.C.R. S.p.A.   
ITALIA - Reggio Emilia
Tel. + 39/0522.517803 – Fax + 39/0522.514384
E-mail: info@icrsprint.it – www.icrsprint.com

ICR Ibérica, S.A.   
SPAIN - Tel. +34/901 101 408 
E-mail: info@icriberica.com 
www.icriberica.com

ICR SPRINT INC   
USA - Fall River - MA - T: 800 980 4071 
E-mail: icrsprintusa@gmail.com 
www.icrsprint.com

ICR SPRINT COATING UK LTD   
UK - London - T: 01278802011 
E-mail: enquiries@icrsprint.co.uk 
www.icrsprint.com

COMPANY WITH
QUALITY SYSTEM

CERTIFIED BY DNV GL
= ISO 9001 =


